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Big ViCK
Fesztav: 1.00m

Hossz: 75cm
Felszallosaly: 115g-tol
Profil: mh32
iranyitas: Oldal-magassagi kormany
CG.:60-65mm a belépotol

Ajanlott elektronika:

Szervo: 2x 2.2-3.7g

Mikro vevé max. mérete: 45x25x19mm
Akku: 1s 300mah lipo

Kit tartalmazza: Szikséges kieg.:

Lézervagott fa alkatrészek. - Ragasztok. Lasd lentebb.

Cnc vagott szarny és orr. - Csomagol6 szalag

Széncsovek, rudak. - Csiszoloszivacs, olld, sniccer stb.

Epités el6tt tanulmanyozd a leirast!

Ragaszto jeldlések:
Faragaszto ’
Epoxy
Normal CA.

Foamsafe CA.

A normal plllanatragaszto
szétmarja a habot!
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Big ViCK

alkatrész lista:




FIGYELEM! A kormanyfeluleteket mindig a szervok 00»
huzzak a startallas iranyaba és ne a rugok!

‘ \ 10mm
Q_\ 25mm

fgy hajlitsd meg a torzids rugét.
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Hajtsd fel a kormanyfellletet mint a rajzon.
/j Jeldld fel a rugoé labait a balsa élére.

A jel6lésekbe szurj gombostiit,
igy csinalva helyet a rugo labainak.

Told be a rugot a helyére.

I
" Ellendrizd a szabad mozgast,
és fixald egy-egy csepp
> pillanatragasztoval a rugokat.
= Kosd be a kevlar zsinort a kormanyemelokbe.
A csomokat szintén ragasztani kell,
| kldnben kioldodhatnak!
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Epités elott ellenérizd az alkatrészeket szamat. Ha hianyzik beléle
valami, vedd fel a kapcsolatot a

forgalmazadval. Miel6tt barminek neki kezdenél, alaposan olvasd at az
épitési utmutatét. Ha

valami nem viladgos, kérj segitséget a forgalmazdtdl, vagy egy
tapasztaltabb modellez6t6l.

A vezérsikok zsanérozéasa és a kormanyemel6k helyzete a dobdkéztdl
fugg!

A modell feldobéasédhoz startallasba kell huzni korméanyokat. A magassa-
gi enyhén nyomott,

az oldalkormany kitérés iranya a farok fel6l nézve: ha jobb kezes vagy,
jobbra tér ki, ha bal, akkor pedig balra. Ennek megfelel6en kell a 45°-0s
bevagast megejteni a mozgd részeken. Nagyon fontos, hogy pull-spring
rendszer esetén, mindig a szervd hizza a korméanyokat a startéllasba és
ne a rugd! Ellenkezb esetben a nagy sebességnél flatterolni fognak a
kormanyfeliletek.

Tehat: ha jobbkezes dobd vagy akkor hatulrdl nézve az oldalkormany
jobb oldalara kertl a kormanyemeld, a vizszintes kormanyfeliletén
pedig a farokcs6tdl balra legyen. Bal kéznél forditva.

A vezérsikokat elég 1-2 réteg cipbé impregnaldval befajni. Ha nagyon
kezdd pil6ta vagy, akkor az oldalkormany mozgé feltletét bevonhatod
csomagoldszalaggal, igy ha véletlen farokra ejtenéd elkapaskor, kisebb
az esélye, hogy térjon a vezérsik.

A masik fontos dolog: a helyes szarnyallassz6g. Ha épités kézben
véletlen elmenne, akkor sincs baj. A csavarok ala rakj karton lapokat.
Annyit, hogy a szarny a kivant allasszégbe kertljon.

Berepiilés elbtt programozd fel a radidt. Két repilési fazist kell
programoznunk egy kapcsolora.

Kell egy start allas és egy normal repilési fazis. Szélcsendes napot
valassz. A kormanyok neutralis helyzetbe legyenek. A startallas legyen
bekapcsolva. Az utmutaté alapjan beallitott sulyponttal siklasd meg a
gépet. Ha sziikséges éllits a stlyponton. Ha szépen siklik akkor egyre
erésebb Vizszintes! gerely dobéasokkal inditsd a gépet. Ha tulsagosan
felfelé t6r eldobés utan, adj ré egy kis magassagi nyomast. Ha mar nem
akar az égnek térni akkor megprébalhatod a rendes dlg dobast. Itt is
fokozatosan néveld a dobas erésségét, és ha kell néveld a magassagi
nyomast vagy az oldalkormany kitérést. Start utdan mikor a modell
atmegy siklé repilésbe, mindig valtsd at a rep. fazist normal maodra.



Kerekitsd le a
belépdt, a

kormdnyfeliiletet
csiszold ék alakura,
ugy, hogy Imm vastag legyen a kilépd.

A mozgorész élét
vonalzé mellett vagd le 45°-ra.
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A kormanyfeliileteket celluxxal
zsanérozd.

Csiszold be a farokcsdé helyét

a tavtartoba. Haszndlj tlreszeldt,

vagy farokcsére szoritott csiszoldpapirt.
Ugyelj arra, hogy a csiszolds parhuzamos
legyen a csapos éllel. Ez adja a vezérsik
helyes alldsszdéget!

Ragaszd a helyére a tavtartot
és a kormanyemeldt. Hasznalj
faragasztot.

Mieldtt vag s el
a pull-spring u




Mikor végeztél, készitsd el a
torzids rugodkat, és ragaszd be
a helyiikre Sket a leiras szerint.

a farokcsé kivagasaba.
Ha szoros, reszeld
nagyobbra a rést,
hogy a balsa kénnyen
bele csusszon.

A ragasztashoz hasznalj
kevés Ca-t. Eqy kis livegszévet
erdsitést is adhatsz neki.

Ne feled: Sok suly hatul,
3x toébb eldl!

Tipp: Ha vazelinnel bekened a csavarokat
és belehajtod az anydba ragasztasnal, /(2
akkor biztos, hogy nem fog ragasztd 7
keriilni a menetbe.

Ragaszd fel a csavartartdkat a felfekvblapra,
utdna az anyakat litkézésig told be a helyiikre.
Kevés pillanatragasztéval rogzitsd Sket.
Ugyelj, hogy a menetbe ne keriiljén ragasztd!
A kész lapot ragaszd be a helyére.

Az oldallapokat pontosan illesztve
ragaszd fel a habra. A felfekvénél
1.5mm-el magasabban 411 az oldallap!

1.5mm

A habmagokat csiszold meg 100-200-as
csiszoldszivaccsal, hogy a bevondanyag
hozzd tudjon ragadni. A kilépdnél 1égy
ovatos, nehogy megsériiljon.




Ragaszd a he _]_yére az alss Készitsd el a felsé merevitd helyét,
5 5 az alsé merevitdvel szemben.
merevitot. Vonalzé mellett hiizz eqy drkot a szénlap
végével, vagy egy lapos csavarhuzdval.
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A csavarokat a rétegeltlemez csavartartokkal
tekerd a helyiikre. Illeszd az egyik, majd a masik
szdrnyfelet a helyére, mindegyikre

jeléld fel a csavarok és a csavartartok

helyét. Tidreszeldvel és szikével tavolitsd el a
felesleges anyagot.

Ragaszd Ossze a szarnyfeleket.
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Ragaszd be a csavartartokat.

Vagd ki a rétegelt lemez fétarto
helyét, és ragaszd be epoxyval.
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Az lvegszovet csikokat 1is
ragaszd fel.

Finoman melegitsd at hajszaritoval,

igy a gvanta hig lesz és szépen elteriil,
illetve a szdvet jobban beissza. Ha tul
sok gyantat hasznaltal, egy papirtérlidvel
most finoman leitathatod a felesleget.

Ha megkdStott az epoxy, furd ki
a csavarok helyét.
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Szdrny bevonds: Haszndlj szinezett vagy sima
csomagold ragasztoszalagot.

El&sz8r a szdrny felsd oldaldt vonjuk be.

Eovesd a szamokat.

Tipp.: Sulyozd le a szdrnyfelet.

Vdgj eqgy a félszdarnyndl valamivel hosszabb
darab szalagot. Az egyik végét ragaszd a
szarnytdre. A szalagot nem feszitve, egy mianyag
lappal simitsd rd a feliiletre.
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Vond be a szarny alljat.
Itt is kévesd a szamokat.
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Vagd le a felesleges anyagot. A bevonatot
ne hajtsd fel a felsd oldalra!
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Double sided T
tape =

Ragaszd fel a dobotiiske tamaszokat
kétoldalu ragasztoval, a dobokéznek
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Furd ki a tiiske helyét.

megfeleld oldalra!
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Ragaszd be a 3mm-es karbon rudat
pillanatragasztoval, utdna
egyensulyozd ki a szdrnyat. Ragassz
laposra kalapdlt horgdszdlmot az

ellentétes szdrnyvégbe.

Vagd méretre a csavarokat, és
fogasd fel a szarnyat.

Dugd a helyére a farokrészt

ellendrizd a' helyes szégeket.

o
y 4

Ul

Szdrny allja és a vizszintgl
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Ha minden jo, ragaszd be
véglegesen a farokcsovet,
lUgyelve a helyes szdgekre.




Egy csavarhuzoval csindlj
helyet a kabeleknek.

Ragassz eqy 10mm hosszura vagott
mianyag csévet a farokcsdre.

Kbsd fel a kormanymozgato
zsinorokat, atfizve dSket a
vezetd csévon.

Ez lesz a zsinorvezetd.

Sulypont helye:
60-65mm a
belépdtdl.

Mehetsz
repiilni!




